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ASCARÉIS PCBs

§ PCBs (bifenilas policloradas) – 209 
isômeros.

§ Ascaréis – Nome comercial de 
PCBs com Triclorobenzeno – TCB.



CARACTERÍSTICAS PCBs

§ Excelentes propriedades dielétricas 
(resistividade, rigidez....).

§ Capacidade calorífica elevada.

§ Ponto de ignição maior que 150°C. 

§ Boa estabilidade química.

§ Pouco hidroscópico, 
absorção máxima: 100 ppm 
em água.

§ Baixa viscosidade.



PROBLEMAS PCBs

§ Densidade a 25°C entre 1,3 a 1,5 “DNAPL”.

§ Estabilidade térmica até 400°C, a partir desta temperatura na presença 
de O2 se decompõe formando Dioxinas e Furanos.

§ Bioacumulativo em tecidos vegetais e animais.

§ Não biodegradável.
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RESÍDUOS DE PCBs

Solos, britas, EPIs, águas, óleos etc…

Materiais contaminados com PCBs

Transformadores Capacitores
Disjuntores e 

Chaves TPs e TCs

Equipamentos elétricos



EXPOSIÇÃO E ABSORÇÃO DE PCBs
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ANÁLISE DO GERENCIAMENTO DE RISCO

Volume envolvido

Meio de exposição

Tempo de exposição

Risco

x
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y
o

Reduzir ao máximo as 
coordenadas,“zerando” 
uma delas se possível.  

Objetivo

Risco = ƒ (Tempo exposição, Volume envolvido, Meio exposição)
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COMPOSIÇÃO BÁSICA TRANSFORMADOR



COMPOSIÇÃO BÁSICA CAPACITOR

Materiais inorgânicos ~ 15 % metais e cerâmicas.

Materiais orgânicos
~ 15 % PCBs (líquido).
~ 70% papel kraft, celofane 
e alumínio.



HISTOGRAMA LEGAL DOS PCBs

1981 2006

Lei 12.288 ESP
Eliminação em SP até  2028.

2004

Convenção de Estocolmo
Eliminação POPs até 2025.

2021

Lei 14.250 BR
Eliminação no Brasil até 2028.

Proibida a fabricação e 
comercialização de PCBs.
Permitida operação até o “ fim da 
sua vida útil ”.



2001
Início das operações da 

empresa
Compra da Tecori pelo Grupo 

Vitória Ambiental

TECORI
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UM POUCO DE HISTÓRIA DA TECORI

§ Início das 
Atividades em 2001 
com aprovação do 
EIA/RIMA.

§ Licenciada pela 
CETESB e 
cadastrada no 
IBAMA.

§ Impactos Ambientais 
classificados pelo 
DAIA/SMA como 
“virtualmente ausentes”.

§ Localizada em 
Pindamonhangaba/
SP.

§ Pleno atendimento 
Lei 14.250 de 2021 e 
ABNT 8371.

§ Certificados ISO 9001 e 
14001.



SERVIÇOS TECORI 

TECORI
SERVIÇOS OFERECIDOS

Descontaminação de óleos isolantes 
com PCBs.

Consultoria – Gerenciamento dos 
passivos de PCBs.

Reclassificação de transformadores  
contaminados com PCBs.

Destinação Final de equipamentos 
contaminados com PCBs.



VISÃO GERAL DAS INSTALAÇÕES



ESTRUTURA DO PISO



DESMONTAGEM E MANIPULAÇÃO DE TRANSFORMADORES

Desmontagem realizada 
sobre piso aspirado com 
toda a segurança.



FLUXO DE DESTINAÇÃO FINAL

Tecori
Equipamentos Óleos

CO2 , N2 , SOX
O2, H20, NaCl

Sólidos Impermeáveis - Metais

Descontaminação
Equipamentos

Líquidos e Sólidos Permeáveis

Óleo Mineral 
Contaminado

Descontaminação
Óleos

Óleo Mineral Descontaminado
e livre de PCBs

Óleo PCB Puro
e Sólidos

IncineraçãoAço Carbono 27%
Ferro Silício 23%
Cobre 10%



UNIDADE DE DESCONTAMINAÇÃO DE  SÓLIDOS 

Unidade de descontaminação de 
sólidos com capacidade de 2.500 
toneladas/ano.



Vapor de PCE

(ciclo a vapor)

PCE líquido

(ciclo líquido)

Condensador Reservatório
de

PCE “limpo”

PCE + PCB

Concentrado de PCB
enviado para incineração

Autoclave de
Descontaminação

PCE

D
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Análise Laboratorial apresentando 100% das análises com resultado < 2 mg/Kg (isento de PCBs).

Ciclos com tempo e quantidade 
diferentes para carcaça e núcleo

Núcleo Carcaça

OU

PROCESSO DE DESCONTAMINAÇÃO DE SÓLIDOS



TRATAMENTO RECICLADOS

RECICLAGEM MATERIAL DESCONTAMINADO



PROCESSO DE DESCONTAMINAÇÃO DE ÓLEO MINERAL

REAÇÃO DO 
PROCESSO

Tanque de óleo
descontaminado

Tanque de óleo
contaminado

Vácuo, 
Aquecimento e

Agitação

Reator e Bomba 
de Vácuo

Bomba de
Transferência

de óleo
contaminado

Tanque de 
Precipitação

Filtros

Recirculação

Injeção de Sódio
Metálico e Isopropanol

Injeção de H2O

Bomba de
Transferência de 

óleo
descontaminado

Na

(PCBs)

+
NaCl

(Bifenila)

+



Unidade de descontaminação de 
óleo mineral com capacidade de 
4.500 toneladas/ano.

UNIDADE DE DESCONTAMINAÇÃO DE ÓLEO MINERAL



Vantagens
sobre a 

Incineração

Recuperação total do óleo.

Sem geração de efluentes e 
efeito estufa (não gera 
resíduos).

Baixo custo do processo.

DESCONTAMINAÇÃO X INCINERAÇÃO VANTAGENS



PROCESSO DE RECLASSIFICAÇÃO

Óleo Mineral Contaminado 
500 ppm > PCBs  > 50 ppm

Drenagem do óleo 
contaminado e 
limpeza com fluido 
especial.

Colocação de óleo Isento de PCBs e 
tratamento a vácuo para retirada 

da umidade e homogenização do 
óleo.

Transformador 
Reclassificado para Não 

PCBs

PCBs < 30 ppm

Envio do óleo 
contaminado para 
tratamento 

Tecori



SERVIÇOS DE CAMPO

Planejamento
Otimização dos processos e 

serviços visando maior eficiência 
operacional e aderência às 
especificações do cliente.

Segurança
Serviços realizados com rigoroso 

atendimento às normas e 
procedimentos de segurança, 

garantindo proteção operacional 
e ambiental.

Especialização
Processos conduzidos com 
especialização e atenção 

minuciosa a todos os requisitos do 
serviço.

Competência
Habilidade técnica para adequar 
processos operacionais e fornecer 

soluções assertivas a problemas 
complexos.



CONTROLES AMBIENTAIS
13 CONDICIONANTES

Exaustão e 
Tratamento do 

Ar

Retenção e 
Tratamento de 
água de chuva

Exaustão e 
Tratamento do 

Ar

Retenção e 
Tratamento de 
água de chuva

Controle 
Fitossanitário e 

águas 
subterrâneas

Controle 
Fitossanitário e 

águas 
subterrâneas



TECORI – Tecnologia Ecológica de Reciclagem 
Industrial LTDA
 
Av. Alexandrina das Chagas Moreira, 460 
Distrito Industrial- Pindamonhangaba/SP
CEP:  12412-800
www.tecori.com.br  -  Tel: (12) 3648-8484
                                              (12) 99715-1480
                                              (12) 99716-7819


